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Чиллеры

Полностью инверторные чиллеры 
Aqua Tempo Super II

НОВАЯ СЕРИЯ высокоэффективных чиллеров Aqua Tempo Super II представлена моделями 27 и 55 кВт. 

Технология полный DC-INVERTER
В чиллерах серии Aqua Tempo Super II оснащаются DC-инверторным компрессорами и DC-инверторными двигателями 
вентиляторов.  Применение технологии полного DC-Inverter обеспечивает высокий уровень энергоэффективности А++, 
надежность системы и низкий уровень шума.

Выравнивание моточасов компрессоров при работе чиллеров в модуле
При соединении чиллеров в модуль платы управления чиллерами будут выполнять функцию выравнивания моточасов 
компрессоров для увеличения жизненного цикла чиллера. 

16 чиллеров в одном модуле
Чиллеры MDV серии Aqua Tempo Super II можно объединять в модули. В один модуль допустимо объединять до 16 чил-
леров, что позволяет построить систему холодопроизводительностью до 880 кВт.

Пластинчатый теплообменник
Теплообменник пластинчатого типа вода-хладагент используется для получения максимальной энергоэффективности.

Встроенный гидромодуль (опция)
Aqua Tempo Super II могут поставляться со встроенным гидромодулем (опция). Гидромодуль представляет собой насос, 
расширительный бак и реле протока. 

Технология ускоренной оттайки
Микроконтроллер рассчитывает точное время для оттайки, чтобы не допустить не нужной работы в этом режиме. Специ-
альный клапан сокращает время оттайки.  
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ФУНКЦИОНАЛЬНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:

Гарантия 1 год

27, 55 кВт
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Модель MDC-SU30-RN1L MDC-SU60-RN1L

Производительность Охлаждение кВт 27 55

Нагрев кВт 31 61

Электропитание В/Гц/Ф 400-50-3

Охлаждение
Номинальная потр. мощность кВт 10,8 22

Номинальный потр. ток A 16,7 33,9

Нагрев
Номинальная потр. мощность кВт 10,5 20,3

Номинальный потр. ток A 16,2 31,3

Максимальная потребляемая мощность кВт 11,67 23,86

Максимальный потребляемый ток А 18 36,8

EER 2,5 2,5

SEER 4,41 4,2

COP 2,95 3

SCOP 4,01 3,85

Компрессор Количество 1 2

Тип ротационный

Бренд Mitsubishi Electric

Испаритель Тип Пластинчатый

Сопротивление кПа 60 80

Расход воды м3/ч 5 9,8

Диаметр труб DN40 DN50

Хладагент
Тип R410a

Заводская заправка кг 10,5 17

Уровень шума дБ(A) 65,8 72,1

Размер Ш х В х Г мм 1870*1175*1000 2230*1325*1055

Размер в упаковке Ш х В х Г мм 1910*1225*1035 2250*1370*1090

Вес нетто кг 300 480

Операционный вес кг 310 490

«Рабочий диапазон 
температур
наружного воздуха»

охлаждение °C -15°~+52°

обогрев °C -15°~+30°

Пределы регулировки 
температуры теплоносителя

охлаждение °C 0°~+20°

обогрев °C 25°~+55°

Диапазон рабочих температур

Пределы регулировки температуры теплоносителя

-15 ºC 52 ºC

-15 ºC 30 ºC

0 ºC 20 ºC

25 ºC 55 ºC

-15 °C -10 °C -5 °C -0 °C 5 °C 10 °C 15 °C 20 °C 25 °C 30 °C 35 °C 40 °C 45 °C 50 °C

-15 °C -10 °C -5 °C -0 °C 5 °C 10 °C 15 °C 20 °C 25 °C 30 °C 35 °C 40 °C 45 °C 50 °C
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Чиллеры

ПРЕИМУЩЕСТВА

330, 340 кВт

Гарантия 1 год

Чиллеры RHAE с воздушным охлаждением 
конденсатора

Чиллеры серии RHAE представлены моделями 330 и 440 кВт. Так же возможно соединение до двух чиллеров в один 
модуль, производительность таких модулей составит 660, 770, и 880 кВт. Холодильные машины построены на основе 
спиральных компрессоров Danfoss и оснащены испарителем кожухотрубного типа с уникальной системой спирального 
потока теплоносителя. Применение такой системы внутри теплообменника не остается “мертвых” зон для потока тепло-
носителя, что улучшает теплообмен. 
Регулировка подачи жидкого хладагента на испаритель осуществляется электронным ТРВ (Danfoss и Carel). Конденса-
торы V-образного типа позволяют делать “бесшовное” соединение чиллеров в модуль, то есть устанавливать их вплот-
ную боковыми сторонами. При модульном соединении чиллеров поддерживается ротация «ведущий-ведомый» для вы-
равнивания моточасов работы компрессоров.

Высокоэффективный отделитель жидкости 
Чиллеры MDV серии RHAE оборудованы высокоэффективным отделителем жидкого хладагента для безопасной работы 
компрессора.

Выравнивание моточасов компрессоров при работе чиллеров в модуле
При соединении чиллеров в модуль платы управления чиллерами будут выполнять функцию выравнивания моточасов 
компрессоров для увеличения жизненного цикла чиллера. 

Широкий диапазон по рабочим температурам наружного воздуха
В режиме охлаждения диапазон температур наружного воздуха от 0°С до 48°С. В режиме обогрева диапазон темпера-
тур наружного воздуха от -15°С до 35°С. Потеря производительности от номинальной в режиме обогрева при темпера-
туре наружного -15°С составляет 38%. Теплообменник пластинчатого типа вода-хладагент используется для получения 
максимальной энергоэффективности.

Устройство ввода и отображения информации чиллера
Чиллер оборудован устройством ввода и отображения информации на базе цветного семидюймового Touch Screen дис-
плея Schneider, семейство Magelis. Визуализация информации делает управление чиллером более удобным.   

Надежность оборудования
Чиллеры серии RHAE комплектуются надежными компрессорами Danfoss. В этих компрессорах применяется промежу-
точный нагнетательный клапан для повышения эффективности работы.
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Модель RHAE95HA RHAE125HA

Производительность
Охлаждение кВт 330 440

Обогрев кВт 350 465

Электропитание В/Гц/Ф 380-400/50/3

Рабочий ток А 189 250,9

Максимальный ток А 234,8 316,2

Пусковой ток А 589 673

Охлаждение Номинальная мощность кВт 106 141

Нагрев Номинальная мощность кВт 109 145

EER 3,11 3,12

IPLV 3,704 3,712

COP 3,21 3,21

Минимальная загрузка % 33 50

Компрессор

Количество 3 4

Тип Спиральный

Бренд Danfoss Danfoss

Гидравлические параметры 
пластинчатого испарителя

Сопротивление кПа 36 42

Расход воды м3/ч 56,76 75,68

Диаметр труб DN 125 125

Тип присоединения Victaulic

Гидравлические параметры 
гидромодуля

Потребляемая мощность 
(standard) кВт 4 5,5

Потребляемая мощность (high 
lift) кВт 7,5 11

Потребляемая мощность (ultra 
high lift) кВт 11 15

Напор насоса (standard) кПа 180 125

Напор насоса (high lift) кПа 239 252

Напор насоса (ultra high lift) кПа 356 331

Объем расширительного бака л 80 80

Хладагент
Тип R410a

Заводская заправка кг 47+23 47+47

Размер Ш х В х Г мм 3530*2300*2500 4700*2300*2500

Вес нетто, без гидромодуля кг 2900 3870

Операционный вес без гидромодуля кг 3000 3920

Операционный вес с гидромодулем кг 3230 4210

«Рабочий диапазон 
температур
наружного воздуха»

охлаждение °C 0°~+48°

обогрев °C -15°~+35°

Пределы регулировки 
температуры теплоносителя

охлаждение °C 5°~+15°

обогрев °C 20°~50°

Удобный монтаж
Используемый тип соединения труб теплоносителя – Victaulic, это делает монтаж быстрее и удобнее. 

Встроенный гидромодуль
Можно заказывать чиллеры серии RHAE со встроенным гидромодулем (насос, расширительный бак и реле протока). 
Возможные варианты гидромодуля: стандартный напор, высокий напор, максимально высокий напор. 

ООО «Эксперт Систем» ОГРН 1147746163762
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